Galvanotechniek: Eco-Technologische innovatie
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	Marc Mertens, cursusleider Galvanotechniek 


Veranderingen op het galvanotechnische gebied zijn langzaam en vaak niet macroscopisch zichtbaar daar meestal vernieuwingen plaatsgrijpen op het niveau van de chemie. Het is dan ook niet verwonderlijk dat een cursus galvanotechniek teruggrijpt naar een specifieke (elektro-)chemische taal. Wil men voorgang in elektrolytische processen begrijpen dan spreekt men snel over metaal-ionen, elektroliet of geleidingszouten, polarisatie, glansmiddelen en glansdragers. 
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	Zink Nikkel bedekking met driewaardige passiveer 



Neem als voorbeeld de stille revolutie van cyaan verzinken naar het huidige alkalische zink bad. Optisch zijn deze baden identiek, kleurloze tot licht gele oplossingen waarmee men ondervorming van gas (aan zowel kathode als anode) een bijna 100% zuivere zinklaag afzet. Dat het werken met cyanide op dit gebied naar cyaanvrij evolueert, is een grote ecologische stap voorwaarts en geeft vooral een verbetering van arbeidsomstandigheden. Cyaan is erg giftig, geeft met contact met zuren een gifgas (blauwzuur) en heeft de vervelende eigenschap dat het metaal-ionen sterk bindt. Vervanging van cyaan geeft ook technologisch een grote vooruitgang. De glansdragers en glansmiddelen zijn volledig verschillend – men spreekt zelfs van drie to vier generaties van chemische systemen om de eigenschappen van alkalisch zink optimaal te benutten. De huidige galvanische zink systemen hebben verschillende technologische drempels overwonnen zoals: “Blooming” : het ontstaan van witte matte vlekken bij verwarming van verzinkte voorwerpen bij temperaturen  rond 175˚C en hoger. Het is bij deze temperatuur en hoger dat heldere lakken “gebakken” worden; denk hierbij aan toepassingen zoals het verzinken en coaten van winkelwagentjes. Vooral het cyaan zink produceert erg zuivere zinklagen – door deze zuiverheid ontstaan zelfs bij zwakke interne spanning naaldvormige zinkkristallen (dendrieten). De interne spanning wordt veroorzaakt door verbuigen of door opwarmen van het verzinkte voorwerp. Bij overschakeling naar een alkalisch zink systeem wordt in het zink metaalvreemde stoffen ingebouwd to 0.5% (gewicht %). Door ophoping van deze stoffen in de korrelgrenzen kan het zink niet meer omkristalliseren waardoor “blooming” praktisch niet meer voorkomt. Een mooi voorbeeld waar ecologie technologie voortstuwt. `

Dit mechanisme is ook waarneembaar bij het vervangen van zeswaardig chroom naar driewaardig chroom in passiveer oplossingen. Een zeswaardig blauw passiveer heeft een erg beperkte corrosiebestendigheid – een driewaardig blauwe zink passiveer kan vaak vier keer beter presteren in klimaattesten. Indien er een technologische “muur” ontstaat waardoor de chemie niet meer aangepast kan worden – gaat men de werkomstandigheden aanpassen zodanig dat er minimaal schade aan het milieu aangebracht wordt. Denk hierbij als voorbeeld aan zink-nikkel legeringen waar 14% nikkel in het zink een enorme corrosieweerstand opbouwt. Nikkeloplossingen kunnen als milieu & arbo-technische uitdaging momenteel niet vervangen worden – anderzijds wordt de duurzaamheid van het behandelde onderdeel wel enorm vergroot.
 

Met vriendelijke groeten,
 

Anita van der Veldt-Eekhof
Secretaresse Opleidingen
Aanwezig op: maandag (even weken), dinsdag, woensdag en donderdag
 

Secretariaat:
VOM I VISEM I STANOD I ESTAL I St. Email I VLG I VTOI
Ondergebracht bij de Koninklijke Metaalunie 
 

VOM I Einsteinbaan 1 I 3439 NJ I Postbus 2600 I 3430 GA I Nieuwegein I
Tel. 030-630 03 90 I Fax 030-630 03 89 I secretariaat@vom.nl I
 

 

